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Technical Data

文件号： TDS-47429-zh

产品说明
Hybrid S459 是一种 丙烯腈丁二烯苯乙烯+聚碳酸酯(ABS+PC) 产品。 它 可以通过 注射成型 进行处理，且可以在 北美洲中获得。 典型应用：
汽车行业.
 
特性包括：

• 阻燃/额定火焰
• 通过 ROHS 认证

总体

性能特点 • 一般目的
用途 • 一般目的
RoHS 合规性 • RoHS 合规
UL 档案号 • E157012
形式 • 颗粒料
加工方法 • 注射成型

物理性能 额定值 单位制 测试方法

比重 1.11 g/cm³ ASTM D792
ISO 1183

熔流率 ASTM D1238
230°C/3.8 kg 2.7 g/10 min
260°C/2.16 kg 5.7 g/10 min
260°C/5.0 kg 20 g/10 min

溶化体积流率（MVR） ISO 1133
230°C/3.8 kg 2.40 cm³/10min
260°C/2.16 kg 5.10 cm³/10min
260°C/5.0 kg 18.0 cm³/10min

收缩率  
流动 0.50 到 0.70 % ASTM D955
流量 0.50 到 0.70 % ISO 294-4

吸水率 (24 hr) 0.090 % ASTM D570
机械性能 额定值 单位制 测试方法

抗张强度  
屈服, 23°C 52.4 MPa ASTM D638
屈服, 23°C 52.0 MPa ISO 527-2

伸长率 (断裂, 23°C) 50 % ASTM D638
ISO 527-2

弯曲模量  
23°C 2340 MPa ASTM D790
23°C 2250 MPa ISO 178

弯曲强度 (屈服, 23°C) 72.4 MPa ASTM D790
冲击性能 额定值 单位制 测试方法

悬壁梁缺口冲击强度  
23°C 560 J/m ASTM D256
23°C 39 kJ/m² ISO 180
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 热性能 额定值 单位制 测试方法
热变形温度  

0.45 MPa, 未退火 120 °C ASTM D648
0.45 MPa, 未退火 122 °C ISO 75-2/B
1.8 MPa, 未退火 100 °C ASTM D648
1.8 MPa, 未退火 103 °C ISO 75-2/A

可燃性 额定值 单位制 测试方法
UL 阻燃等级 (1.50 mm) HB   UL 94

注射 额定值 单位制
干燥温度 104 到 110 °C  
干燥时间 2.0 到 4.0 hr  
干燥时间，最大 10 hr  
建议的最大水分含量 0.040 %  
建议注入量 40 到 80 %  
螺筒后部温度 232 到 243 °C  
螺筒中部温度 238 到 260 °C  
螺筒前部温度 243 到 271 °C  
射嘴温度 243 到 271 °C  
模具温度 65.6 到 82.2 °C  
注塑温度 5.52 到 12.4 MPa  
注射速度 中等    
背压 0.345 到 1.03 MPa  
螺杆转速 40 到 60 rpm  
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